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چهارشنبهها ساعتهای 12-10 گردشی هفته های فرد
	   اجباری 
 اختیاری  



	3واحد نظری



	محدوده علمی درس

	پیش‌نیازها

	درس کارگاه ماشینابزار 1 به عنوان پیش نیاز برای این درس پیش بینی شده است یا اینکه به صورت همزمان اخذ شود. داشتن اطلاعات اولیه از علم مواد و استاتیک و مقاومت مصالح ضروری است و بهتر است دانشجویان دروس عملی کارگاه ماشین ابزار و ابزارسازی یک و کارگاه جوشکاری و ورقکاری را گذرانده باشند و یا اینکه به طور همزمان با این درس اخذ نموده باشند.

	هم‌نیازها

	کارگاه ماشین ابزار 1

	نرم‌افزار (مهارت‌های عملی) مورد استفاده در طول دوره

	ندارد

	روش آموزش

	سخنرانی   پرسش و پاسخ   حل تمرین    کارعملی (آزمایشگاه یا کارگاه)    کار با نرم‌افزار 

	منابع درس

	1) ناگندرا پاشار و میتال، مترجم: اسدی،م.ا.1388.فرایندهای تولید. انتشارات دیباگران تهران.( منیع اصلی)
2) بشارتی گیوی، م.ک.1385. مهندسی تولید و فن آوری جلدهای اول و دوم . انتشارات دانشگاه تهران.
3) عالی، ح.1385. آشنایی با فرآیندهای ساخت و تولید.انتشارات دانشگاه امام حسین.
4) یحیایی،م.، محمدخانی ،ع. و صادقی، س. 1390.روشهای تولید و مهندسی. انتشارات نورعلم تهران.
5) مک گو، ج.آ. مترجم: فرزاد بیغال. 1386. روشهای ماشینکاری مدرن. انتشارات نشر طراح تهران.
      




	اهداف درس

	اهداف کلی

	در پایان این درس، انتظار می‌رود شما:
1) بتوانید مفاهیم و ایده های ساخت و تولید را بشناسید. 
2) شمای کلی از انواع روشهای ماشینکاری، روشهای شکلدهی ، ریختهگری، اتصالات، متالورژی پودر، روشهای تولید پلاستیکها و روشهای تولید غیرسنتی را درک کرده باشید.
3) زمینه نظری روشهای مختلف تولید را فهمیده باشید و بتوانید برای تولید هر قطعه و یا دستگاه مناسبترین روش تولید را انتخاب  کنید.
4) مسائل مربوط به شرایط براده برداری در ماشینکاری شامل سرعت براده برداری، سرعت باردهی، عمق برش و نیز عمر ابزار و قابلیت ماشینکاری و حجم براده برداری را تجزیه و تحلیل کنید .
5) بتوانی ارزیابی و تحلیل اقتصادی از روشها و مراحل مختلف تولید قطعات و محصولات در جهت انتخاب بهترین مسیرانجام دهید.
6) شناخت مناسبی از اتوماسیون در صنعت و کاربرد روباتهای صنعتی و روشهای پیشرفته تولید پیدا کنید.

	مهارت‌هایی (شغلی، تحصیلی) که دانشجو در پایان دوره فرا می‌گیرد

	1) مدل‌سازی مسائل دنیای واقعی وکسب توانایی در جهت مدیریت فنی و مدیریت تولید واحدهای تولیدی و صنعتی.
2) حل مسائل مربوط به سرعت براده برداری، سرعت باردهی، عمق برش ،  عمر ابزار ،  قابلیت ماشینکاری و حجم براده برداری، مسائل مرتبط با انتقال حرارت در ریخته گری و محاسبات مربوط به مقدار کل انرژی و سوخت موردنیاز.
3) آمادگی علمی برای گذراندن دروس تخصصی رشته تحصیلی.





	ارزشیابی درس

	امتحان پایان‌ترم
	امتحان میان‌ترم
	سایر روش‌های ارزشیابی

	
	
	









	

	آدرس‌های الکترونیکی لازم

	آدرس الکترونیکی برای تماس با استاد
j.khodaei@uok.ac.ir,    jkhodaei@yahoo.com


	ساعت مراجعه دفتری و رفع اشکال

	ساعت مراجعه و رفع اشکال در نیمسال دوم99-98  :
دوشنبه هر هفته :18-16 . 
هفته های زوج : چهارشنبه 12-10 و یکشنبه 18-16.
محل مراجعه: دفتر کار در دانشکده کشاورزی یا دفتر گروه امور حمایت از استعدادهای درخشان.


	کلاس حل تمرین

	به فراخور زمان و نیاز کلاس، ممکن است در طول ترم جلسات حل تمرین و رفع اشکال  با حضور استاد درس برگزار میشود. حضوردر این کلاس‌ها، مانند جلسات اصلی الزامی است. زمان و مکان تشکیل کلاس حل تمرین با هماهنگی دانشجوها و سر کلاس اعلام میشود.

	قوانین

	1)  حضور در تمام کلاسها اجباری است.
2) در صورت غیبت مجاز بیش از سه جلسه درس توسط سیستم گلستان حذف میشود ودر صورت غیبت غیر مجاز بیش از سه جلسه نمره صفر وارد کارنامه خواهد شد.
3) تکالیف به موقع تحویل داده شوند.
4) رعایت شأن کلاس ازجمله عدم همهمه و ایجاد سروصدای مزاحم و نابهنجار در سرکلاس، حضور به موقع قبل از استاد و عدم ترک کلاس در زمان برگزاری کلاس، خاموش ماندن موبایل و عدم استفاده از آن و عدم خوردن و آشامیدن مواد خوراکی الزامی است. 


	تکالیف

	پس از اتمام تدریس هر فصل ممکن است  تکلیف داده شود. موعد تحویل تکلیف‌ها قبل از شروع جلسه بعدی کلاس است. برای تاخیرات حداکثر یک هفته‌ای نمره‌ای معادل حداکثر 20% نمره اصلی منظور خواهد شد. انتظار می‌رود هر هفته بین 2 تا 3 ساعت برای کار بیرون از کلاس صرف کنید.













	زمان‌بندی هفتگی


	شماره هفته
	سرفصل‌ها 
	تحویل تکالیف
	تکالیف محوله پایان کلاس
	نمره

	1
	طراحی و انتخاب روش ساخت(مفاهیم و ایدههای ساخت و تولید)
	
	
	1

	2
	تئوری ماشینکاری و براده برداری
	
	حل مسائل پایان فصل
	2

	3
	تراشکاری
	
	حل مسائل پایان فصل
	5/1

	4
	سوراخکاری و تکنیکهای مربوطه
	
	حل مسائل پایان فصل
	5/1

	5
	ماشینهای صفحه تراش، صفحه تراش دروازه ای، خانکشی و شیارتراشی
	
	حل مسائل پایان فصل
	5/1

	6
	فرزکاری
	
	حل مسائل پایان فصل
	5/1

	7
	اصول سنگزنی و پرداختکاری، ماشینهای صیقل، ماشینهای اره، پرداختکاری نهایی و دقیق، تمیزکردن سطح کار، ورقکاری
	
	
	1

	8
	خلاصهای از اساس ریخته گری ،روشهای ریخته گری(ریخته گری با ماسه، با گچ، پوسته ای، ظریف، قالبهای ویژه، گریز از مرکز، تزریقی تحت فشار، سایر ریخته گریها 
	
	حل مسائل تعیین شده سر کلاس
	2

	9

	ادامه ریخته گری
	
	
	-

	10
	فرایندهای شکلدهی فلزی( نوردکاری، اکستروژن، آهنگری، پرسکاری، قالبهای برش، قالبهای خمکاری، روش مخصوص فرم دادن سرد، قالبهای کشش، روش مخصوص کشش و ...
	[bookmark: _GoBack]
	
	2

	11
	ادامه  فرایندهای شکلدهی فلزی
	
	
	-

	12
	متالورژی پودر
	
	
	1

	13
	پلاستیکها
	
	
	5/1

	14
	اتصالات مکانیکی(جوشکاری، لحیمکاری، اتصالات موقت و...)
	
	
	2

	15
	روشها و منابع غیر سنتی تولید، اتوماسیون در صنعت
	
	
	5/1
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